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В связи с изношенностью и моральным устареванием станочного оборудования крайне остро стоит проблема его модернизации. Возможными подходами к решению этой про​блемы являются замена оборудования на новое, ремонт и модернизация имеющегося оборудования, закупка оборудования, поставляемого после ремонта и модернизации. Очевидно, что в каждом конкретном случае возможно экономически оптимальное соче​тание указанных подходов. В общем случае можно утверждать, что новое оборудование целесообразно закупать в тех случаях, когда не удается достичь требуемых показателей по точности, производительности, технологическим возможностям за счет ремонта и мо​дернизации имеющегося или закупки модернизированного оборудования.
Из сказанного следует, что для принятия эффективных решений в области модер​низации парка каждому предприятию необходи​мо решать комплекс технико-экономических за​дач, включающий в себя:
· оценку технического состояния имеющегося парка;
· оценку возможности выпол​нения стоящих перед предприятием технологиче​ских задач на имеющихся типах оборудования;
· определение точ​ности и производительности оборудования;
· ориентировочную оценку затрат, необходи​мых для ликвидации недоработок влияющих на качество продукции;
· ориентировочную оценку затрат, необходи​мых для поддержания в работоспособном состоя​нии имеющегося парка оборудования;
· оптимальный выбор исполнителей, привлека​емых к решению задач по ремонту и модернизации парка (цены, состав, качество выполняемых работ).
Решение указанных задач требует определенно​го методического и организационного обеспече​ния. Помимо сказанного, необходимо учитывать особенности рынка оборудования после модер​низации и ремонта. 
Справедливости ради, стоит отметит, что данные выкладки применяются на многих производствах, однако выполняются не в полном объёме и не имеют чёткой документальной базы, то есть являются условностями, а не чёткой методикой.
Даже при на​личии у предприятия достаточных средств для модернизации станочного парка за счет закупки нового оборудования использование модернизированного оборудования может оказаться более эффективным, чем закупка нового. 
Основываясь на выше изложенном, можно сделать вывод, что при наличии чёткой методики по модернизации металлорежущих систем можно получить значительный экономический и качественный эффект как в масштабах отдельного производства, так и масштабах целой отрасли.
Прежде всего необходимо учесть особенности станочного парка наших предприятий:

· малая степень автоматизации, и большая доля ручного слесарного труда;

· широкое применение устаревших систем ЧПУ и приводной технике; 
· большой парк неисправных или законсервированных станков;

· распространенная практика не рационального или не целевого использования оборудования;

· большое парк типовых станков;

· практическое отсутствие оптимизации технологического процесса при смене оборудования, и так далее. 

Исходя из выше перечисленных факторов наиболее перспективными и рациональным направлением в комплексной модернизации является донорное использование механической части старого оборудования в сочетании с современными комплектными электроприводами, программируемыми логическими контроллерами (ПЛК), системами измерения и системами числового программного управления (СЧПУ). 
К достоинствам данного подхода можно отнести:

· надёжность механических узлов “советских” станков, выгодно отличающихся от современных систем, высокой перегрузочной способностью и качеством металла;

· универсальность и комплектность современных электронных систем управления, позволяющие встраивать их практически в любую металлообрабатывающую систему;
· увеличения точности и качества обработки при использовании современных систем измерения;

· значительное упрощение релейно-контакторных схем за счёт применения ПЛК, и как следствие увеличения надёжности всей системы;
· увеличение технологических способностей оборудования, за счёт применения современных СЧПУ. 

Данный подход возможен при условии разработки типовых схем модернизации для наиболее распространённых моделей станков на наших производствах. Таким образом, благодаря единой методике модернизации предприятия смогут в кратчайшие сроки произвести качественную комплексную модернизацию станочного парка использую собственные ресурсы в сочетании с современными системами управления.
